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SchutgaiiBprttche 

1 . Anordzrang snim Verschweifien von mit Isolation yersehenen 
Seilen mittela Schweiflelektroden, dadureh gekennzeichnet, 
deifi zimlndest eine der Elektroden (1) mit einer vom 
SdnreiBaggregat unabhfingigen Heizvorrichtung (9) ver- 
aehen ist. 

2. Anordnong nach Ansprach 1, dadurcli gekeDnzeiclmet , daB 
die HeizYorriclitung (9) tlber die Blektrode (l) geechoben 



ist. 



5 65 433/21 h Qla. 
Berlin imd Miinchen ^,2.: VPA 68/1435 laAz 

Erlangen, 26.4.1971 



Anordnung ziim VerschweiBen Yon mlt Isolation vergehepen lellen 



Die Heuerong bezieht sich auf eine Anordnisng zum VersehsreiSen 
von mi-t Isolation versehenen Teilen mittels Sehweiflelektroden. 

Bei einem bekannten SchweiSverfabren zum Yerbinden isolierter 
Drfihte sind am Schweifiaggregat drei Elektroden vorgesehen, 7on 
denen eine Blektrode einen HebenschluBireg f«lp den Sohweifistrom 
herstellt, der ausreichend ffirme erzeugt, urn den Bralit blank zu 
maclien tmd hiemaeb die th>erleiti3ng des Stromflusses durch die 
zu achweifienden Teile auf die beiden anderen Elektroden ein- 
leitet. Zur Herstellung des HebenschliiBweges liegt beispiela- 
weiae die Hebenschlufielektrode an der Hauptelektrode auf einer 
Linie an, und zirar nrufi hierzu, urn einen definierten Obergangs- 
widerstand zu erhalten, die NeboischluBelektrode mit einer ganz 
bestimmten Eraft an die Hauptelektrode angedriickt werden. Sa- 
raberhinaus muB dieser Linienkontakt in unmittelbarer Nfihe der 
zu versobweiBenden SrSbte hergestellt werden, urn die zum Schmel- 
zen der Isolation erforderliche Wftrme Aea Draht zufOhren zu 
kSnnen. 

Biese bekannte Anordnung benStigt daber zumindest im Arbeits- 
bereich der Blektrode oinen relativ groBen Raum. Mit dieser 
Anordnung sind somit sobwierige Stellen nicbt zugSnglicb. Wei- 
terbin ist die Temperierung der Blektrode Yom niobt kontrol- 
lierbaren ttbergangswiderstand abbSngig. Weiterbin ist die Ne- 
benscbluBelektrode einem VerscbleiB untervrorfen, so dafi sie 
^brend des Betriebes naobgestellt Oder gegebsnenfalls auage- 
wecbselt werden mufi. Diese Nacbteile der bekannten Anordnung 
werden beim Gegenstand der Heuerung auf besondere einfacbe 
Weiss dadurcb vsraisden, daS suaiadest eine der Slektrodsn 
mit einer yom SebweiBaggregat unabbfingigen Beizvorriobtang 
▼erseben ist. Um die erforderliobe Temperatur zum Burcbscbmel- 
zen der Isoliersobicbt unabb&ngig von dem zum Yersobweifien der 
Hetalle miteinander erforderlicben ScbweiBstrom einstellen zu 
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Icannen, ist es rorteilhaft, wenn die Heizvorrichtung tenpera- 
turabhfingig einatellbar iat. Bine einfache Anordnung der Heiz- 
vorrichtung, die das Auawechaeln von Blektroden oder daa Hach- 
Bchieben zvaa VersohleiBausgleioh ermSglicht, besteht darin, 
dafi die Heizvorrichtung ttber die Blektrode geschoben iat. 

Anhand der Zeichnung werden AuafUhrungsbeispiele geoSS der 
Heuerung beschrieben. Ba zeigen: 

Pig. 1 die prinzlpielle Anordnung zua VerschweiBen einea mit 
laolation ▼eraehenen Drahtea mit einea blanken Metall- 
atreifen und 

Fig. 2 die Anordnung zum VerschweiBen von zwei jeweila mit 

laolation versehenen SrShten. 
aielohe Telle aind in belden Plguren mit glelchen Bezugazelehen 
yeraehen. 

3)le Blektroden 1 und 2 aohlleBen die zu veraohwelBenden Telle 
3, 4 bzw. 5 und 6 zwlaohen aleh eln. Die Telle 3, 5 und 6 sind 
mit laolation 7 veraehene Drtthte, TJm den eigentlichen Leiter 8 
des Drahtea 3 mit elnem Uetalltell 4f beiapiBlsweise sinem 
Eontaktteil einea Sehalters verschwelBen zu k3nnen, mufi die 
Zaola'tlonaat^lcht ? des Brahtes 3 di^ehgeschmolzen werden. 
Hierzu ist auf der Blektrode 1 eine Heizwicklung 9 aufge- 
bracht, die mit den Slemmen 10, 11 an eine vom Schweifistrom 
unabhSngiga Spannungsquelle angeschlosaen wird. Hierdurch er- 
vMrmt sich die Blelctrode 1 unabhangig vom Schweifistrom des 
Schweifiaggregats und durchscdusilzt hierbei die Isolationa- 
achlcht 7 des Drahtea 3* 

Iffl Ausfahrnngsbelspiel nach ?ig. 2 iat die Heizwlcklung als 
kastenforaige Spule ausgebildet und mit elnem Temperaturftih- 
ler 12, der an der Blektrode 1 anllegt, verbunden. Der Tem- 
peraturfiihier 12 erfafit die an der Blektrode 1 herrschende 
TemperatuT und schaltet abhSagig davon die StromaufOhrung zur 
Spule 9 ein oder aus. Die Temperatur, die erforderlioh 1st, 
urn die Isolationsschicht 7 au durdhaohmelzen, kaxm von aoBen 
her, unabhangig vom erforderlichen Sctareiflatrom eingeatellt 
werden. Be ist aach mSgllch, eine atr omabft i ngi ge Temperatur- 
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erfassiing anvtelle des Teaperaturftthlera einzusetzen. 

Hit dem neuerongagenftfien Verfahren let as mttglioli, wie Pig. 2 
z«lgt, auch zwei mlt Isolation veraehene Drfilxte 5, 6 miteinan- 
der zu Te^schweiBea. Sollte die doreh die Heizanordnmig 9 auf 
die Blektrode 1 ttbertragene Wttime zum Schmelzen beider ttber- 
ziige 7 der SrShte 3 und 6 nioht auareiohen, ao iat ea vor- 
teilhaft, der Heizanordnung 9 eine weitere parallel zu achal- 
tea, die auf die Blektrode 2 aufgebraoht ist. Hit dem erfia- 
dungsgem&Sea Terfahrea iat ea somit mSglioh, eia oder mehrere 
Teile, die nit iaolierendea ttberzUgen veraehen aind, miteinaa- 
der zn yaraohweifiea. Aa der Blektrode 1 ergibt aicli durch die 
HeizTorriohtung 9 eiae gleiohm&Sige Semperatur im Gegeaaatz 
zu der bekanntea Aaordauag. 

Die Qualitat der Verachweiflung voa Teilen oit iaoliereaden 
tfbersligea mit der aeueruagageai&Sea Aaordauag iat beaaer ala 
bei miteiafiuader YBraobseisten biaaken Setailttilea. Biea 
liegt zun eiaea daraa, daB eiae BerUhruag der Metallt»ber- 
fl&chea mit Piagera auageaohloaaea iat uaa zum aaderea durch 
die Temperatureiawirkuag beim lJurchachmelzea uad Schweifiea 
eiae chsaisclis Seisuag der SehsrsiSatalle bewiskt wird- 

3 Scautzaaapruoue 
2 Pigurea 
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Siemens Aktlengesellschaft 
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Wemer-von-Siemens-Strafle 50 
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b) uns ein Zusatzpatent zu erteilen zu -^j;^;^^^ 
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